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Dane

COVERTEC SP

OPIS PRODUKTU

COVERTEC SP to profil przeznaczony do taczenia
sgsiedujgcych, juzistniejgcych podtdg o tej samej wysokosci.
Profil moze zakry¢ niedoskonatosci ciecia lub niewielkie
réznice wysokosci, ktére czesto pojawiajg sie w przypadku
tagczenia podtég wykonanych z réznych materiatéw, na
przyktad ptytek ceramicznych z drewnem.
Dzieki swojemu ksztattowi i trzem réznym szerokosciom,
profil ten pomaga zachowaé¢ minimalng odlegto$¢ pomiedzy
oktadzinami, petnigc jednoczesnie funkcje dylataciji.
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DANE TECHNICZNE

Dtugosc: 2,70 metra
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SP14 - Stal nierdzewna SP9-Aluminum SP26-Mosigdz
H=6,5mm H=45mm H=7mm
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SP20 - Stal nierdzewna SP14 — Stal nierdzewna
H=6,5mm H=7mm

SP20 - Stal nierdzewna
H=7mm
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Stal nierdzewna

Profile stalowe sg wytwarzane przez formowanie na zimno arkuszy balchy stalowej o jednaklowej grubosci. Profile
aluminiowe i mosiezne sg wytwarzane w procesie wyttaczania na gorgco. Listwy wykonane z réznych surowcéw zach-
owuja te same wiasciwosci uzytkowe i wymiarowe. Stal nierdzewna skutecznie opiera sie wysokim naprezeniom me-
chanicznym i jest szczegdlnie zalecana w sektorach: chemicznym, spozywczym i szpitalnym, gdzie higiena, trwatos¢
i odporno$¢ na dziatanie chemikalidow sg niezbedne. Profile zwykle sg produkowane w wykoriczeniu pétmatowym,
efekt szczotkowania jest uzyskiwany poprzez czesciowe usuniecie materiatu za pomocg obracajgcych sie szczotek
nylonowych i kwarcowych. Proces ten nadaje powierzchni matowy wyglad bez zmiany wtasciwosci matwriatu.

STAL NIERDZEWNA AISI 304 - EN X 5 CrNi 18 10 - DIN 1.4301:

Stal nalezy do kategorii AUSTENITYCZNEJ i jest najbardziej rozpowszechnionym i zwykle stosowanym stopem do produktéw wy-
magajacych wysokich parametréw technicznych i wydajnosciowych. Jest wysoce odporna na wiekszosé srodkéw chemicznych,
ale moze plami¢ sie lub ciemnie¢ powierzchniowo; standardowy produkt polerujacy wystarczy, aby przywrécic jej pierwotny wyglad.
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IL IX IS
covertec >> SP ze stali nierdzewnej AISI 304 - DIN 1.4301 covertec >> SP ze stali nierdzewnej AIS1 304 - DIN 1.4301
polerowanej szczotkowanej
Kod Bmm Wykonczenie Kod Bmm Wykonczenie
SP141L270 14 IL-Btyszczacy SP141S270 14 IS-Szczotkowane
SP20IL270 20 IL-Btyszczacy SP201S270 20 IS-Szczotkowane

covertec >> SP ze stali nierdzewnej AISI 304 - DIN 1.4301
piaskowanej

Kod Bmm Wykonczenie
SP141X270 14 IX-Piaskowana
Aluminum

Podstawowy stop aluminium EN AW-6060 w stanie utwardzenia T6 nadaje sie do skomplikowanych wyttaczan,
zapewniajac wysoka wytrzymatosce i doskonate naturalne wykonczenie powierzchni, co dobrze nadaje sie do pdznie-
jszych proceséw wykanczania.

ALUMINIUM ANODOWANE:

Proces utleniania anodowego zapewnia ochrone przed korozjg powodowang przez czynniki atmosferyczne, bez
koniecznosci stosowania obrébki galwaniczne).

Zgodnie z norma EN 12373 profile przechodzg wstepng obrobke, ktéra tworzy jednolita matowg powierzchnie. Nas-
tepnie sg barwione poprzez proces elektrochemicznego utleniania w standardowych wykonczeniach: srebrnym, zto-
tym, brazowym, miedzianym i tytanowym, z gruboscig powtoki do 20 mikrondw.

ALUMINIUM MALOWANE PROSZKOWO:

Malowanie proszkowe rozpoczyna sie od wstepnej obrébki fosforanem chromu, po ktérej nastepuje elektrostatyczne
naktadanie proszkéw poliestrowych, ktére zapewniajg wysokg odpornosé na promienie UV i czynniki atmosferyczne.
Cata powierzchnia profilu jest powlekana warstwa o sredniej grubosci okoto 60 mikrondw. Nastepnie przeprowadzany
jest proces polimeryzacji sieciowania na goraco, aby zapewni¢ maksymalng odpornos¢ chemiczng i mechaniczna.

SUBLIMACYJNE ALUMINIUM:

Wykoriczenie uzyskane w procesie malowania i sublimacji sktada sie z pierwszej fazy odpowiadajgcej procesowi
malowania proszkowego oraz drugiej fazy, wykorzystujgcej technologie transferu sublimacyjnego. Umozliwia ona
przeniesienie obrazéw lub dekoracji z folii na przedmiot, zazwyczaj metalowy, za pomocg ciepta i cisnienia, tworzac
wysokiej jakosci i trwate wykonczenie estetyczne.

Oprocz uzyskania realistycznych efektéw dekoracyjnych, zachowuje rowniez cechy malowania elektrostatycznego na
bazie proszkow poliestrowych.
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AS AC Cl FA NC RO RS

WE A65

covertec >>SP zaluminium anodowanego covertec >> SP z aluminium z efektem drewna

Kod Bmm Wykonczenie Kod Bmm Wykorczenie

SP9AS270 9 AS-Srebrne Pl SP14RS270 14 RS-Bielony

SP14AS270 14 AS-Srebrne SP20RS270 20 RS-Bielony

SP20AS270 20 AS-Srebrne SP14AC270 14 AC-Klon
SP20AC270 20 AC-Klon

covertec >> SP z lakierowanego aluminium ttoczonego SP14FA270 12 FA- Drewno bukowe

Kod Bmm Wykoriczenie SP20FA270 20 FA-Drewno bukowe

SP9A65270 9 A65 - Wyttaczany czarny matowy SP14R0270 14 RO-Dgb

SP14A65270 14 A65-Wyttaczany czarny matowy SP20R0270 20 RO-Dagb o]

SP20A65270 20 A65 - Wyttaczany czarny matowy SP14CI270 14 Cl-Wisnia
SP20CI270 20 Cl-Wisnia
SP14NC270 14 NC-Jasnyorzech
SP20NC270 20 NC-Jasnyorzech
SP14NS270 14 NS-Ciemny Orzech
SP20NS270 20 NS -Ciemny Orzech
SP14WE270 14 WE-Wenge
SP20WE270 20 WE-Wenge
© SELFLINE/KIT PRE-CUT
ZICURVELINE/BENDABLE

Mosiadz

Profile ze stopu mosigdzu CW618N (EN12167) charakteryzuja sie wysokg odpornoscig na obcigzenia mechaniczne,
dzieki czemu nadajg sie szczegolnie do zastosowan narazonych na duze obcigzenia, takich jak zastosowania prze-
mystowe i potgczenia dylatacyjne.

Mosigdz jest odporny na gtéwne czynniki chemiczne wystepujgce podczas naktadania powtok ceramicznych. W
przypadku wilgoci lub szczegolnie agresywnych czynnikdw na powierzchni profilu moga pojawi¢ sie slady utleniania,
ktére mozna usung¢ za pomocg zwyktego srodka polerujgcego.

Profile moga by¢ wytwarzane zaréwno poprzez wyttaczanie na goraco, jak i poprzez profilowanie na zimno blach o
statej grubosci.

POLEROWANY MOSIADZ:

Wykoriczenie na potysk uzyskuje sie za pomoca specjalnych maszyn polerujgcych, ktére mechanicznie od$wiezaja
powierzchnie bez zmiany wtasciwosci materiatu. Czesciowe ciemnienie powierzchni pod wptywem czynnikéw utle-
niajgcych jest zjawiskiem, ktéremu mozna zapobiec za pomocg zwyktych srodkéw polerujacych.

CHROMOWANY MOSIADZ:

Wykoriczenie uzyskuje sie w procesie galwanicznym, ktéry nadaje mu btyszczacy wyglad podobny do stali nierdze-
wnej. Obrébka zapewnia doskonaty efekt estetyczny, doskonatg odpornosé na agresywne dziatanie chemikalidw, ale
ograniczong odpornosc¢ na uderzenia mechaniczne powierzchniowe i trwate $cieranie.
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covertec >>SP zmosigdzu polerowanego covertec >>SP zmosigdzu chromowanego
Kod Bmm Wykoriczenie Kod Bmm Wykorczenie
SP140L270 14 OL-Btyszczacy SP140C270 14 0C-Chrom
SP200L270 20 OL-Btyszczacy SP200C270 20 OC-Chrom
SP260L270 26 OL-Btyszczacy

SELFLINE/KIT PRE-CUT
CURVELINE/BENDABLE

1. Wybierz profil SP z Zgdanego materiatu i wykoncz, uwzgledniajgc boczne zachodzenie na siebie 2/3 mm;
Dotnij do wtasciwej dtugosci;

Doktadnie oczy$¢ powierzchnie, ktére bedg pokryte profilem po montazu;

> won

Wypetnij przestrzer miedzy tgczeniami za pomoca FIXXTEC lub kleju uzywanego do uktadania podtogi;
5. Zanurz profil w kleju, upewniajac sie, ze oba boczne zaktadki profilu przylegaja do tgczonych oktadzin;

6. Abyuzyskac optymalng przyczepnosc¢ do powierzchnimontazowej, nalezy przez kilka minut wywiera¢ rownomierny
nacisk na caty profil.

Uwaga: Profile aluminiowe majg ograniczong odpornosé na substancje alkaliczne, dlatego ich zastosowanie nalezy
rozwazy¢ w zaleznosci od przewidywanej agresji chemicznej. Profile aluminiowe majgce kontakt z substancjami
cementowymi mogg ulegac¢ korozji, dlatego nalezy natychmiast usuwac pozostatosci uzytych klejéw i uszczelniaczy.
Podczas montazu nalezy uzy¢ odpowiedniej ilosci kleju i przestrzega¢ odpowiednich czaséw schniecia, unikajgc
tworzenia sie wnek, w ktérych moze gromadzi¢ sie woda, co prowadzitoby do tworzenia sie substancji alkalicznych
(wodorotlenku glinu) i wywotywania korozji elektrolitycznej.

STAL NIERDZEWNA:

Stal nierdzewna jest tatwa do czyszczenia i bardzo higieniczna ze wzgledu na gtadkg, nieporowatg powierzchnig, ktéra
utrudnia rozwoj bakterii. Aby utrzymac jg w dobrym stanie, wystarczy umy¢ ja cieptg wodag z mydtem, doktadnie sptukac
i osuszy¢ miekka Sciereczka.

W przypadku odziatywania warunkéw atmosferycznych na profil, zaleca sie okresowe czyszczenie w celu zapobiegania
korozji. Powierzchnie szczotkowane nalezy czysci¢ zgodnie z kierunkiem szczotkowania. W przypadku zarysowan
mozna uzy¢ specjalnego srodka polerujgcego naktadanego na miekka Sciereczke.

Unikaj srodkéw czyszczgcych zawierajgcych kwas solny, kwas hydrofluorowy lub wybielacz, a takze produkty Scierne.
Nie pozostawiaj zwyktych stalowych przedmiotéw w kontakcie ze stalg nierdzewng, aby zapobiec zanieczyszczeniu i
plamom rdzy. Nie pozostawiaj takze wilgotnych plastrow ani ggbek na powierzchni, aby zapobiec halo wodnym.

ALUMINIUM:

Aluminium nie wymaga specjalnej konserwacji.

Do czyszczenia nalezy uzywac bezbarwnego alkoholu rozciericzonego w wodzie lub neutralnych detergentdw, unikajac
srodkow kwasowych (np. kwasu solnego lub fluorowodorowego). Aby unikngé uszkodzen, nalezy uzywac ggbek lub
Sciereczek niesciernych. Nie zalecamy naktadania detergentéw bezposrednio na powierzchnie. Po czyszczeniu nalezy
sptuka¢ wodg i natychmiast wytrze¢ do sucha miekka Sciereczka. Unika¢ srodkéw polerujgcych. Szybko usuwaé
pozostatosci cementu lub fug, aby chronic¢ powierzchnie.

MOSIADZ:

Mosigdz nie wymaga specjalnej konserwacji i mozna go tatwo wyczyscic¢ rozcienczonym alkoholem lub neutralnymi
detergentami, unikajgc srodkéw na bazie kwasow.

Zaleca sie stosowanie wody z delikatnymi detergentami, upewniajgc sie, ze ostatnie ptukanie odbywa sie wytgcznie
woda. Aby unikng¢ zarysowan, nalezy uzywaé wytgcznie niesciernych sciereczek lub ggbek. Do konserwacji mozna
stosowac¢ dostepne w handlu srodki polerujace.
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Profile nalezy stosowaé¢ z zachowaniem ostroznosci, uzywajgc rekawiczek ochronnych. Wskazania i zalecenia
znajdujgce sie w niniejszym dokumencie odpowiadajg naszemu najlepszemu doswiadczeniu i nalezy je uznac za czysto
orientacyjne. Profilitec odrzuca wszelkg odpowiedzialno$¢ za jakiekolwiek szkody dla ludzi lub rzeczy wynikajace z
niewtasciwego wykorzystania produktu. Uzytkownik jest zobowigzany do ustalenia, czy produkt jest odpowiedni do
uzyciaiprzyjmuje wszelkg odpowiedzialnosé wynikajgca z nieprawidtowej instalacji materiatu.

Dostawa i montaz profilu z (materiat), z wykonczeniem
(patrz sekcja Opis Materiatu) o wymiarach charakterystycznych mm, wyposazonego w
antyposlizgowg stopke gwarantujgca doskonatg przyczepnosc z klejem montazowym. Profil posiada tagczong gérna
czesc dlaidealnego wykonczenia podtogi.

Typ rodzinny firmy Profilitec jako profil wykonczeniowy i podziatowy miedzy podtogami,
dostarczany i montowany wedtug zasad sztuki, z zachowaniem metod i obszaréw zastosowan wskazanych przez
producenta.

Dtugosé profilu: 2700 mm

Profil SKU:

Materiat: S/szt.

Instalacja: S/szt.

Cena catkowita: S/szt
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